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Predstava
objednavatela
alebo projektanta

Pohladovy betén - kridsa a technolégia v
jednom

Pohladovy betdn uz roky inpiruje architektov, investorov aj
zhotovitelov. Je to materidl, ktory spaja vynimocny vizualny
charakter s trvanlivostou a pevnostou konstrukcie. Kazdy
vSak vnima betdn po svojom — jedni ocenuju jeho estetiku a
uslachtili surovost, ini sa sustreduju na funkénost a
technické parametre.

Hoci v Polsku vznikd Coraz viac realizacii z pohladového
betonu, stale chybaju jasné a jednotné usmernenia a
normy, ktoré by ulah&ovali jeho navrhovanie, realizaciu a
preberanie. Dosledkom suU Casté nedorozumenia a
rozdielne o&akdvania od vzhladu Ci kvality povrchu.

Predstavme si proces, v ktorom:

je znédme, kolko porov mdze mat povrch betonu a akej
velkosti,

pripustné farebné rozdiely su presne uréené a vopred je
jasné, kedy sa ma vyhotovit referencny prvok,

rozpocet a harmonogram nenechavaju priestor na dohadly.

Takéto usporiadanie poziadaviek umoznuje:
o vyhnut sa zbyto¢nym sporom a reklamaciam,
« urychlit realizaciu stavby,

«  zaistit vysoku kvalitu a opakovatelnost vysledku,

presne naplanovat rozpocet a technoldgiu.

MoZny wvysledok
na stavbe

V inych krajinach platia rozsiahle predpisy a normy — u nas
sa pre chybajuce preklady a obmedzenu dostupnost stéle
pouzivaju zriedka. Pritom sa v Polsku kazdoro¢ne vyrobia
miliony kubickych metrov betdnu, z ¢oho znaénu &Gast
tvori pohladovy betdn, ktorého kvalita rozhoduje o vzhlade
budov a spokojnosti investorov.

Preto vznikol tento materidl — aby vSetkym Uc¢astnikom
stavebného procesu ulahGil spolupracu  zalozenu na
jasnych pravidlach a vysokych Standardoch. Je to krok k
profesionalnejSiemu, predvidatelnejSiemu a
in8pirativnejSiemu vyuzitiu pohladoveho betonu v polskej
architekture.

Definicie a zakladné pojmy

Pohladovy betdn

Je to beton, ktory sa uz vo faze projektu cielene planuje a
definuje z hladiska vzhladu povrchu. Jeho estetika —
Struktura, farebnost, jednotnost — ma klucovy vplyv na
vizuélny charakter objektu.

Za pohladovy beton sa povazuju nielen povrchy
ponechané v prirodzenej podobe po oddebneni, ale
povrchy vyhotovené pri dodrzani prislusnych
technologickych zasad - tak, aby



Triedy a poZiadavky
na pohladovy beton

Pohladovy beton je materiél cielene navrhovany uz vo faze dokumentacie. Poziadavky na jeho vzhlad — Strukturu, farebnu
jednotnost ¢i porovitost — podstatne ovplyviuju vizualny charakter objektu. Pohladovy beton méze mat rdézne podoby:

e ponechany v prirodzenom stave po oddebnent,

o prefarbenyvhmote,

« mechanicky opracovany (napr. brisenie, hrotovanie, opalovanie, pieskovanie, leStenie),
e  sexponovanym kamenivom.

Bez ohladu na spdsob povrchovej Upravy je podmienkou Uspechu dodrzanie technologického rezimu, ktory umozni
vyhnut sa povrchovym chybam — porom, stekancom ¢i zmenam farby.

Kategdrie pohladového betonu
Kvalita povrchu pohladového betdnu sa zaraduje do troch kategorii — podla vizualnych poziadaviek a pouzitia:

o Nizke poZiadavky (BA1)

Povrchy, kde ma vzhlad mensi vyznam — napr. steny pivnic ¢i podzemnych parkovisk.
e Stredné poziadavky (BA2)

Bezné viditelné povrchy — napr. schodiska, verejne pristupné priestory.

e Vysoké poziadavky (BA3)

Reprezentativne prvky —fasady a exponovane steny v interiéri.

Kategoria Struktura Porovitost Rovnomernost Referencny prvokKategdria Naklady
sfarbenia debnenia
BAT - Nizke poziadavky F1 P1 RZ1 Lubovolny vyber KD1 Nizke
BA2 - Stredné poZiadavkyF2 P2 RZ2 Odporuca sa KD2 Stredné
BA3 - Vysokeé poZiadavkyF3 P3 RZ3 Vyzaduje sa KD3 Vysokeé/velmivysokée

Tabulka 1- Kategdrie pohladového beténu

Podrobné usmernenia pre kazdu kategoriu obsahuje tabulka 1 (vySSie). Treba zdbraznit, Ze tieto poziadavky sa tykaju
betdnu tvarovaného pred ulozenim, teda kopirujuceho debnenie. Nevztahuju sa na povrchy tvarované pocas tuhnutia
zmesi (napr. stiahnutie) ani na povrchy opracované po zatvrdnuti.

RozliSuju sa hrany zrazené trojhrannou listou a ostré hrany. Ostré hrany maju spravidla z vyrobnych dévodov polomer asi
3 mm. Odporuca sa dvihat prvky opatrne, aby sa prediSlo poskodeniu hran.

UpIné a starostlivé vyhotovenie hran vyrazne prispieva k dokonalému pohladovému beténu — prisom treba dbat na
vhodnu konzistenciu betonovej zmesi.




Kategoria Struktury Opis

Struktura, styk | F1 « vo velkej miere jednotny beténovy povrch,

prvkov « cementové mlieko/malta v spojoch prvkov debnenia by nemali byt vacsie ako: Sirka do
debnenia, cca 20 mm a hibka do cca 10 mm [T1-T3],

Prerusenia « povoleny odtlaGok rému prvku debnenia,

« posuny rovin —najviac do 10 mm

F2 « vo velkej miere jednotny a uzavrety betonovy povrch,

« cementoveé mlieko/malta v spojoch prvkov debnenia by nemali byt vacsie ako: Sirka do
cca 10 mm a hibka cca 5 mm (T1-T3),

« povoleny odtlacok rému prvku debnenia.

« Dal3ie poziadavky:

« zabezpecdit rovnaky druh debnenia a jeho pripravy,

« zabezpecdit Cistotu debnenia a rovnomerné nanesenie oddebnovacieho prostriedku,

treba urcit spdsob utesnenia stykov debnenia,

treba urcit druh distanénych vioziek,
« odporuca sa pouzivat debnenie s rovnakou kvalitou povrchu,
« odporica sa vyhotovenie skisobnej plochy.

« posuny rovin v mieste prerusenia — najviac do 10 mm

F3 « hladky, uzavrety a vo velkej miere jednotny beténovy povrch,
« cementoveé mlieko/malta v spojoch prvkov debnenia by nemali byt vacsie ako: Sirka do

ok.3 mm [T1-T3],

dalSie poziadavky napr. na spoje debnenia ¢i odtlacok ramu treba podrobne urcit.
« Dalsie poziadavky:
o akopreF2,

« je potrebné podrobné navrhnutie debnenia (styky, tesnenia, rozmiestnenie dosiek atd.),

debnenie treba chranit pred vplyvom poveternostnych podmienok,

« odporuca sa urcit kratky odstup medzi montazou debnenia a betonazou,

treba urcit pokyny na vyhotovenie pracovnych skar (lichobeznikova lista, spojovacia Skéra atd.),
« treba vypracovat pokyny na vyhotovenie,

« hotové prvky treba chranit (ochrana rohov, ochrana pred znecistenim),

« posuny rovin v mieste preru$enia — najviac do 5 mm

Tabulka 2 - Poziadavky na povrchy pohladového betdnu vznikajuce kopirovanim debnenia

Posun roviny - zvisly spoj.

Posun roviny - vodorovny spoj.



Ostenia

Spdsob vyhotovenia osteni a charakter ich povrchov treba urcit podrobne
(napr. drazka pod okno, parapet, tienenie).

Upozornenie:

Pouzitim vioziek Zemdrain® mozno odvadzat vzduch a vyrazne obmedzit
vznik Strkovych hniezd,

Treba vSak paméatat, ze takyto ukon je v zavode prefabrikacie pri dennej
vyrobe spojeny s velkou pracnostou a mal by sa osobitne dohodnut a
uhradit.

Rozmiestnenie Skar a delenie

So zretelom na hospodarnu realizéciu by mal projektant uz vo faze koncepcie
zvazit planované alebo mozné rozmery stavebnych prvkov.

Pri. montézi betonovych prefabrikdtov vznikaju Skary, ktorych cielené
rozmiestnenie mozno vyuzit ako prvok formujuci vzhlad — pripadne v spojeni
s falognymi 8kérami. Sirka 8kary zavisi od rozmerov prvkov.

privelkych plochach fasady je potrebné navrhnut vodorovne aj zvislé Skary.

V zavislosti od zamysSlaného vizudlneho Uc¢inku sa stenove prvky vyhotovuju v
prislusnych rozmeroch. Stykove skary treba predvidat vo vSetkych objektoch
podla velkosti stien.

Kategoria Opis

porovitosti

P1 maximalna plocha porov cca 3000 mm? **, *#*

P2 maximalna plocha porov cca 2350 mim? %%, [Obr. 8].

Dalsie poziadavky:

. overit vzajomné pdsobenie druhu beténu, oddebrnovacieho prostriedku a
debnenia,

. treba zabezpedit rovnaky druh a pripravu debnenia,

. treba zabezpedit Sistotu debnenia a rovnomerné nanesenie oddebrio-
vacieho prostriedku,

. odporuca sa vyhotovenie skisobnej plochy.

P3 maximalna plocha pérov cca 1600 mm? **, *** [Obr. 9]
Dalsie poziadavky:

. ako pre P2,

. treba vylucit zmenu zloZenia betonu,

. treba vylucit pouzitie recyklovanej vody a kameniva,

. odporuca sa vyhotovit aspon 2 skusobné plochy.

Tabulka 3. Pérovitost povrchu

* Plocha porov s priemerom @ v rozmedzi 2 mm < @ <15 mm.

** Plocha pérov na $tandardnej kontrolnej ploche s rozmermi 500 mm x 500 mm.

*** Pri pouZiti nasiakavého debnenia treba maximalnu plochu pérov uvazovat P1- do 3000 mm2, P2 — do 2000 mm2, P3 - do
1000 mm?2.




Farebné rozdiely

Z technologickych dévodov mbzu betonove prefabrikaty vykazovat farebné
rozdiely. PriCin tohto javu je mnoho. Mnohé zévody prefabrikécie pracujl na
zmeny, preto zohrava velku ulohu ¢initel ,¢lovek™ so vSetkymi svojimi vplyvmi.
NavySe prefabrikdty zostdvaju rozne diho v dozrievacich komorach alebo na
debniacich stoloch. Casy oddebnenia st technicky vzdy odligné, o moze
ovplyvnit farbu povrchu. Teplota okolia, teplota betdnovej zmesi aj teplota
debniacich stolov takisto vplyvaju na odtiefi. Cim je chladnejsie, tym vacsie je
riziko, ze povrchy beténu budu skvrnité alebo tmavsie.

Debniace stoly, ktoré su riadne udrziavané a Ciste, sa odrazaju vo vysokej kvalite
povrchovych Struktur. Aj rézne konzistencie betdonu maju zésadny vplyv na
konecny vysledok. Preto zohravaju Sinitel ,,Clovek™ a Cinitel ,,zariadenie” rovnako
klacovu ulohu.

Kazda zmena — Ci uz sa tyka cementu, kameniva, prisad alebo primesi — moze za
istych podmienok viest k zmene vzhladu povrchu. Velmi velky vyznam ma
oddebnovaci prostriedok.

Predovsetkym spbsob jeho nangsSania je rozhodujuci pre dosiahnutie
jednotného povrchu bez porov.

Kategdria Opis

RZ1 -zmena sfarbenia a dosiahnutie svetlejSieho/tmavsieho odtiena je pripustné,

- hrdza a $pinavé stekance su nepripustné.

RZ2 . rovnomerné, velkoplosné zmeny odtiena do svetla/tmava su
pripustné,

. hrdza a Spinavé stekance su nepripustne,

. rozne druhy povrchu debnenia (rézne preglejky), ako aj rozne druhy
dokongovacich materidlov su nepripustné.

Dalsie poziadavky:

. ako pre P3,

. Cas miesania betonu treba urcit najmenej na 60 sekund,

. treba predvidat vyhotovenie vacSieho poctu skusobnych ploch.

RZ3 . velkoplosné zmeny sfarbenia sposobené roznymi
dokoncéovacimi materialmi, rézne druhy povrchu debnenia aj
rézna kone¢na Uprava betonu su nepripustné,
. malé zmeny sfarbenia su pripustné,
. hrdza, Spinavé stekance, zretelne viditelné jednotlivé vrstvy ulozenej
zmesi, ako aj zmeny sfarbenia su nepripustné,
. Jje nutny vyber osobitného a vhodného oddebrovacieho prostriedku.
Dalie poziadavky:
. ako pre RZ2,
. treba zohladnit zmenu Casu oddebnenia vyplyvajucu z rdznych poveter-
nostnych podmienok,
. odporuca sa rozmiestnit vystuz tak, aby sa zabranilo dotyku ponorného
vibratora s debnenim a vystuzou,
. miesta ukladania zmesi do debnenia treba predvidat v rovnakych odstupoch,
. geometria prvkov konstrukcie a usporiadanie vystuze musia umoznit rychly proces
betonaze,
. vodny sucinitel treba dodrzat v rozmedzi + 0,02 alebo presne dodrzat konzistenciu

do + 20 mm.

Tabulka 3. Poziadavky na povrchy pohladového betdnu tykajuce sa sfarbenia




Pozor! Ani pri najvassej starostlivosti a dodrzani zdsad nemozno celkom vylucit zmeny

odtiefia beténu!

Prvok / viastnost KD1 KD2 KD3

Vrtané otvory Povolené Povolené na opravu Nepovolené

Otvory po klincoch a skrutkdch Povolené Povolené bez odstiepeni Povolené ako miesta oprav po
dohode

Poskodenia od vibrétora Povolené Nepovolené alebo po dohode Nepripustné

Skrabance Povolené Povolené ako miesta oprav Povolené ako miesta oprav po
dohode

ZvySky beténu Pripustné v priehlbindch bez Nepovolené Nepovolené

prilepeného beténu

Znecistenie cementovym mliekom Povolené Nepovolené Nepovolené

Zahyby, zvinenie preglejky (ripplings)Povalené Nepovolené alebo po dohode Nepovolené

Miestne opravy Povolené Povolené Nepovolené alebo po dohode
Referenény prvok Lubovolny Vyhotovenie sa odporuca

Tabulka 5. Kategdrie debnenia
*V&etky opravy debnenia musi vykonat kvalifikovany a sposobily personal,

pri¢om debnenie treba pred pouzitim skontrolovat

Aby sa v ¢o najvacsej miere prediSlo odchylkam, musi byt beton stabilny.
Nesmie sa rozmieSavat ani vylu¢ovat vodu. Pre odolnost betonu ma velky
vyznam primerany obsah cementu a spojiva. Konzistencia betonu sa v
Ziadnom pripade nesmie menit pridanim dalSej vody. Ak mnozstvo vody
urené v recepture zmesi nestaci na dosiahnutie pozadovanej konzistencie,
betdn treba vyrobit s pouzitim vhodnych primesi. Odolny a stabilny betoén je
zékladnou podmienkou Uspechu pri zhotovovani pohladového betonu.

Objednavka - udaje potrebné na dosiahnutie dobrého vysledku

Vo faze sutaze sU podrobné odporlcania a osvedtena prax cennou pomocou
priplanovani a spresnovani poziadaviek na pohladovy

Odtlacok klincov v preglejke
beton. Uvedené pokyny pomahaju vyhnut sa typickym chybam a nedorozumeniam medzi projektantom a zhotovitelom.
Nizsie su uvedené najddlezitejSie informacie, ktoré by sa mali zohladnit uz pri priprave technickej Specifikacie:
» Drsné a Strukturované povrchy pohladoveho betonu maju podstatne mensi sklon k

vzniku oblakov, mramorovych zmien farby a mikrotrhlin.

«  Skary deliace prvky a falodné skary mézu pinit tlohu prvkov formujlcich vzhlad povrchu.

« (Odporuca sa vyhotovovat hrany prefabrikatov so zrazenim, o znizuje riziko ich odStiepenia pocas dopravy
amontaze.

»  Pripovrchoch vystavenych poveternostnym vplyvom treba bezpodmienecne zohladnit vplyv poCasia — okrem iného
riadenym odvadzanim dazdovej vody a hydrofobizaciou, ktoré zabranuje hromadeniu necistot a vzniku stekancov.

V sutaznych podkladoch nestaci vSeobecna poziadavka na ,pohladovy beton®. Na dosiahnutie oCakavaného vizualneho
a kvalitativneho vysledku treba pripravit jednoznacny a prakticky uskutoCnitelny opis rozsahu prac. Opis by mal
obsahovat okrem iného:

Volbu kategorie pohladoveého betdnu podla klasifikacie BAl, BA2 alebo BAS3:
o BAIl-nizke poZiadavky (napr. steny pivnic a podzemnych garazi),
o BA2-stredné poziadavky (napr. schodiska, spolocné priestory),



o BA3-vysoké poziadavky (fasady a reprezentativne povrchy).

UrCenie pozadovanych parametrov povrchu podla tabuliek:
o Struktury (F1, F2, F3),

o porovitosti (P1, P2, P3),

« rovnomernosti sfarbenia (RZ1, RZ2, RZ3).

Presné pokyny tykajuce sa debnenia - vratane kategdrie debnenia (KD1-KD3), spdsobu vyhotovenia debniacich
stykov, rozmiestnenia otvorov po stahovacich ty&iach a klincoch, ako aj pripustnych oprav povrchu.

Spdsob vyhotovenia nedebneného povrchu, ak sa vyskytuje, a pozZiadavky na hrany (napr. ostré
hrany vyzaduju vacSiu pracnost a musia byt osobitne opisané v dokumentacii).

Povinnost vyhotovit skuSobnu plochu a referenény prvok, ktory sa schvali pred
zaCatim vlastnej vyroby a bude sluzit ako referencia pri preberani.
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Debnenie

Debnenie je zakladnym prvkom technoldgie prefabrikacie, ktory priamo a rozhodujucim spdsobom formuje vzhlad
povrchu pohladového betonu. Kvalita debnenia, jeho priprava a spdsob pouzivania maju klucovy vyznam pre dosiahnutie
oCakavanych estetickych a technickych vysledkov.

Druh debnenia a Struktura povrchu

Betonove prefabrikaty sa najcastejSie vyrabaju v debnent:

o ocelovom —hladkom a nenasiakavom, ktoré umoznuje ziskat jednotné, uzavreté povrchy so zretelnym
odtlackom formy,

« drevenom —ktoré dava prirodzenejSiu kresbu a jemnu Strukturu,

« matricovom - ktoré umoznuje reprodukovat Strukturne vzory (napr. drazky, pasy, geometrické motivy).

Druh debnenia priamo urcuje Struktidru povrchu prvku a je jednym z najddlezitejSich Cinitelov vizudlneho charakteru
betonu.

Stav a priprava debnenia
Povrch debnenia musi byt dokonale Cisty, bez zvySkov betdnu a poskodeni. Aj malé necistoty, ryhy alebo stopy po
predchadzajucich pracach mézu spdsobit zmeny farby, Smuhy a neziaduce odtlacky.

Pred zacatim betonéaze treba:

» skontrolovat stav vSetkych debniacich dosiek,

o overit tesnost spojov,

« naniest vhodny oddebnovaci prostriedok v rovhomernej vrstve,
« chranit povrch pred nadmernym zohriatim alebo podchladenim.

Vplyv debnenia na farbu a Struktdru

Hladké ocelové debnenie umoziuje ziskat velmi rovny povrch, zéaroven vSak méze zvyraznit aj najjemnejsie farebné
rozdiely. Aj v rovnakych vyrobnych podmienkach mézu betonovée povrchy v hladkom debneni vykazovat:

« mierne rozdiely v odtieni,

e mramoroveé zmeny farby,

« rozdiely vyplyvajuce z procesov tuhnutia a zrenia betonu.

Pri matricovom debneni dominuje Struktura povrchu vizualne nad odtienom, vdaka ¢omu su farebné rozdiely menej
badatelné.

Odtladok debnenia a debniace Skary
Kvalita spojov debnenia ma podstatny vplyv na odtlacok delent, linil spojov a pripadnych posunov rovin:

+  &irku a hibku technologickych kér treba obmedzit podla kategdrie pohladového betdnu
(napr. na 3 mm pri vysokej triede BA3),

o vSetky Skary treba starostlivo utesnit, aby sa zabranilo vytekaniu cementového mlieka,

« povrchy matric a spojov treba navrhovat tak, aby sa dosiahol esteticky vysledok suladny so zamyslanou
architektonickou koncepciou.



Obr. 3.2 ,,Zivy* betén spdsobeny rozmiedanim zmesi

Jednotnost farby

Beton s hladkym povrchom z formy nie je so vSetkymi svojimi nepravidelnostami porovnatelny s malovanym povrchom
- je to ,ziw" beton. VACSiu farebnu jednotnost povrchu mozno dosiahnut svetlymi, StruktUrovanymi alebo
opracovanymi povrchmi (napr. jemné vymyvanie, leptanie kyselinou, briusenie atd.).

Debnené a nedebnené povrchy

Debneny povrch (v kontakte s debnenim) sa vyznacCuje vacSou jednotnostou a opakovatelnostou Struktury nez
nedebneny povrch (strana ukladania zmesi).

Pre vysoku kvalitu architektonickych prvkov ma klucovy vyznam:

o druhdebnenia,

e spbsob zhutnenia zmesi,

« Casoddebnenia.

UdrZba a pouZivanie debnenia

Opakované pouzivanie debnenia si vyzaduje systematickd udrzbu:
« Cistenie pracovnych povrchov,

» odstrafiovanie hrdze a negistot,

o kontrolu tesnosti a technického stavu spojov.

Nedostatocna starostlivost o debnenie sa prejavi poklesom kvality povrchu a viditelnymi chybami, ktorych oprava
¢asto nie je mozna bez zhorSenia vizualneho vysledku.



Oddebnovaci prostriedok

Oddebnovacie (separacné) prostriedky sluzia na tieto Ucely:

« optimalne oddelenie debnenia od betonu,

« bezchybné zobrazenie povrchu debnenia,

e Udrzba a ochrana materialu debnenia,

«  zabranenie vzniku Skvin a mramorovych zmien farby,

«  zabranenie odpieskovaniu (uvolnovaniu zfn) a vapennym vykvetom,
« ulah¢enie uvolfiovania vzduchovych bubliniek,

« Ziadny negativny vplyv na prilnavost naterov, omietok, lepidiel atd.

NanaSanie oddebnovacieho prostriedku

Privybere oddebrovacieho prostriedku treba dbat na sucinnost debnenia a betdnu. Velmi uzitocné su v tomto smere
odporucania vyrobcov debnenia.

Existuju rézne typy oddebnovacich prostriedkov: obsahujlce rozpustadla alebo bez rozpustadiel (oba druhy na baze
mineralneho oleja), ako aj emulzie oleja vo vode.

Skusenosti ukazuju, ze najlepsie vysledky v pohladovom betdone sa dosahuju vtedy, ked sa nanesie o najmensie
mnozstvo oddebnovacieho prostriedku a jeho prebytok sa stiahne gumovou stierkou alebo — eSte lepsie — utrie handrou.
Ak sa oddebnovaci prostriedok nandsa dyzou (obr. 4.1), musi ho jemne rozprasovat, aby sa zaistilo rovnomerné pokrytie.
Kltucovy vyznam ma spravne nastaveny tlak a vhodné dyzy.

Povrchy pokryté nadmernym mnozstvom oddebnovacieho prostriedku mozu vykazovat vyrazné zmeny farby v
hnedozltych odtienoch (obr. 4.6) a silné podry alebo odpieskovanie povrchu. Prebytok oddebriovacieho prostriedku
zostéva na povrchu betonu zretelne viditelny.

Spréavne nanesenie prostriedku a utretie povrchu handrou umoznuje ziskat povrch beténu s malym mnozstvom porov.

Obr. 4.2. Rovhomerné rozotretie
vykonané handrou

Obr. 4.3
Pozor, stopy po nohach zostavaju
viditelné

Obr. 4.4
Povrch spravne pokryty prostriedkom



Cas odvetrania

Aktuédlna ponuka trhu poskytuje pouzivatelovi cely rad réznych oddebniovacich prostriedkov.

Popri klasickych debniacich olejoch, ktoré s po naneseni na povrch debnenia okamzite pripravené na pouzitie a
nevyzaduju ziadny Cas odvetrania, je dostupnych mnoho vyrobkov, ktorych separacné viastnosti sa rozvijaju az po
urcitom Gase.

Do tejto skupiny patria vSetky vyrobky obsahujuce rozpustadla a emulzie, ktorych separacna ucinnost sa ustali az po
odpareni rozpustadla.

Prislusné ¢asy odvetrania su zvyCajne uvedené v technickych listoch vyrobcu alebo na obaloch a treba ich
bezpodmienecne dodrziavat.

Pri nizkych teplotach, vysokej vihkosti vzduchu a nadmernom naneseni prostriedku sa mézu vyrazne predfzit.

V kazdom pripade treba pred betonazou skontrolovat stav separacného filmu.

Kedze sa prefabrikaty vyrabaju vacsinou na ocelovych stoloch, dblezita je nielen separacna ucinnost, ale aj protikordzna
ochrana debnenia.

Pri nespravnom vybere oddebnovacieho prostriedku méze dochadzat ku kordzii, najma v miestach, kde sa betdn

- v doésledku vysychania — zaCina odlepovat od povrchu debnenia.

V tychto bodoch vznika kondenzat, ktory mdze viest ku kordzii.

Tento proces moze eSte zosilnit teplota v dozrievacej komore.

Vznik hrdze zavisi zvyCajne od mnohych &initelov.

KluCovy vyznam ma spravne zladenie oddebnovacieho prostriedku, betonu a oceloveho stola.

Oddebnovaci prostriedok so silnymi protikoroznymi viastnostami moze naopak spdsobovat vznik usadenin na
ocelovom stole, ktoré moézu viest k odtrhnutiu povrchu betonu.

Odporuca sa vykonat skusky s roznymi oddebriovacimi prostriedkami.

V konecnom dbsledku je nutné presné prispdsobenie oddebnovacieho prostriedku debniacemu stolu, betdnovej zmesi
a podmienkam okolia.

Obr. 4.5 Obr. 4.6
Hrdza na ocelovych stoloch Zmeny farby spdsobené nadmernym
P p W davkovanim oddebiiovacieho prostriedku
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Vyroba a ¢as zrenia

Vyrobny proces

Mnohi vyrobcovia prefabrikdtov pracuju na takzvanych obehovych linkach. Takéto zvyCajne plne automatizované
vyrobné linky spravidla zaistuju vzdy rovnaky priebeh procesu. Ocelovy stdl sa vycisti a pomocou robotov sa nanesu
znaCky polohy debnenia a zabudovanych prvkov, potom sa debnenie osadi. Nasledne sa nanaSa oddebnovaci
prostriedok — strojovo alebo rudne. Dalgou etapou je ukladanie vystuZe a betonaZ. Zhutfiovanie beténu prebieha
pomocou vonkajsich vibratorov alebo technoldgie kmitania a otrasov. Mozné je aj spojenie tychto metdd. Vyroba
realizovana rbznymi Catami ukladajucimi betonovi zmes mdze ovplyvnit kvalitu betonu a betonového povrchu.

CGas zrenia

Uskladnenie prvkov pocas zrenia (sklad, dozrievacia komora atd.) trvé rozne diho — podla toho, &i zavod pracuje na jednu,
dve alebo tri zmeny. Ak sa rano vyrabaju steny, popoludni sa spravidla oddebnuju. Prvky betdnované popoludni maju
dIhsi ¢as zrenia. V dbsledku toho mdzu rézne Casy zrenia spdsobovat farebné rozdiely povrchu betdnu. Na vyrobu s
kratSim ¢asom zrenia sa Casto pouziva ind receptuira betonu, ktora rychlejSie dosahuje pociatocnu pevnost. To so sebou
nesie rézne obsahy cementu a rézne hodnoty vodného sucinitela, Co vplyva na farbu betonu.

Vplyv teplotnych rozdielov

Aj teplota vzduchu pbsobi na odtien povrchu. Ak sa prvok vyraba v lete, jeho farba byva svetlejSia a jednotnejSia nez pri
zimnej vyrobe. Vplyv ocelovych stolov na farbu

betonu, mramorovanie a ucinnost oddebnovacieho prostriedku
vyrazne zavisi od teploty. Aj pdsobenie oddebnovacich prostriedkov je
citlivé na teplotu.

Vplyv teploty - zhrnutie:

«  Ocelovy stol zanechava pri roznych teplotach na
povrchu betonu rdzne vizualne efekty

»  Proces tuhnutia betonu prebieha odlisne v zavislosti od
teploty

« (Oddebnovacie prostriedky reaguju v zavislosti od teploty Obr. 5.1

«  Prinizkych teplotach sa vystuz uloZzend v betone zretelne Obehova linka
odtlaca na povrchu

e Pristudenom kamenive sa hrubsie zrnd mozu tmavo odtlacat
na povrchu beténu

«  Prinizkych teplotach sa ¢as zrenia betonu predizuje

o Pdsobenie primesi (FM/BV) je rézne v zavislosti od
teploty

Obr. 5.2
Hrubé kamenivo sa odtlada na povrchu



Obr. 5.3 Obr. 5.4

Odtlaganie vystuze Nechranené skladovanie: stopy po vode

Odtlaéanie vystuze

Mozné priciny tohto javu su:

o prilis velké teplotné rozdiely medzi betonom a vystuznou
sietou

« prilis intenzivne zhuthovanie betonovej zmesi

« znecistenie povrchu v dosledku dihSieho ¢asu zrenia Takéto
vizuélne efekty spravidla nevyplyvaju z nedostatocnej hrubky
krycej vrstvy betonu.

Skladovanie

Betonové prefabrikaty sa po vyschnuti v dozrievacej komore ¢asto
skladuju priamo pod holym nebom. V takychto podmienkach hrozi
vznik znacnych trhlin spdsobenych prilis velkymi teplotnymi rozdielmi
a vysychanim prvkov. Zrazky navySe mozu spdsobit vykvety na
Cerstvom betone.

Preto sa odporuca chranit betonové prvky pred vysychanim,
podchladenim a vihkostou.

Nakladka

Betonoveé prefabrikaty by sa mali nakladat a prepravovat az po
dosiahnuti dostatocnej pevnosti.

V' niektorych  pripadoch sa prvky nakladaju a prepravuju
bezprostredne po oddebneni. Ak ich pevnost eSte nie je dostatocne
vysoka, moze to viest k vzniku trhlin.

»Kozmetika* beténu

PocCas prepravy, montaze na stavbe alebo osadzovania mozu byt
prvky ¢iastocne poSkodené. Takéto poSkodenia zvyCajne opravuje na
mieste Specialista na kozmetiku betonu. Opravené miesta zostévaju
viditelné, najmé pri prvkoch z prefarbeného betdnu. Farebnym
rozdielom medzi pdvodnym povrchom beténu a opravenymi
miestami sa neda vyhnut.

Obr. 5.5
Chranené skladovanie v hale

Obr. 5.6
Farebné rozdiely spdsobené



Rozmanité moznosti
tvarovania povrchu

Matrice

Pomocou Strukturnych matric, ktoré sa vkladaju do debnenia, mozno
dosiahnut takmer [ubovolnu texturu povrchu a/alebo delenie plochy. Takto
vznikaju betonoveé povrchy s jednotnym vzhladom a pomerne malym
mnozstvom poérov. Mramorovanie a efekt oblakov su prakticky vylucené.
Textlra povrchu navySe hrou svetla a tiena dodava celej viditelne] ploche
vacsiu opticku jednotnost. Pri pldnovani treba rozmery prefabrikdtov
prispdsobit dostupnym rozmerom matric. V pripade potreby treba Skary v
miestach styku matric navrhnut po dohode s vyrobcom. Moznosti tvarovania
siahaju od povrchov napodobriujucich debnenie z hrubych dosiek az po obrazy
vytvorené tienovym ucinkom povrchu.

Opracovanie povrchu

Ked prvok zatvrdne a mozno ho oddebnit, existuju rézne metddy dodatocného
tvarovania povrchu betonu.

Bezpodmienetne vsak treba dodrzat pozadovanu hrubku krycej vrstvy betonu.

Jemné vymyvanie

Vrchnd vrstva cementového mlieka sa odstréni do hibky 1-2 mm, ¢o déva
povrchu Struktdru pripominajlicu pieskovec. V zavislosti od hibky odstranenia
vplyva na farbu cementové mlieko aj kamenivo.

Hrubé vymyvanie

Hrubé zrnd kameniva sa obnazia takmer do polovice (viac ako 2 mm).
Vysledkom je velmi drsny, hrubozrnny povrch nazyvany vymyvany beton.
Dominantnu farbu dava farba kameniva. Takyto povrch vznikd nanesenim
spomalovacej pasty na Cerstvy beton a odstranenim spomalenej vrstvy
prudom vody.

Dominantnu farbu dava farba kameniva.
Takyto povrch vznikd nanesenim spomalovace] pasty na Cerstvy beton a
odstranenim spomalenej vrstvy pridom vody.

Leptanie kyselinou
Odstranenie vrchnej vrstvy cementoveho mlieka kyselinou mierne obnazi zrné
kameniva. \ zavislosti od hibky leptania pdsobi povrch stredne drsne.

Vysokotlakovy prud vody
Opracovanie povrchu zatvrdnutého betonu pridom vody prebieha podobne
ako jemneé vymyvanie, ale bez pouzitia spomalovacej pasty. V zavislosti od




intenzity pbdsobenia prudu vody vznikaju povrchy s réznym stupniom
drsnosti.

Pieskovanie

Pieskovanie déva efekt podobny jemnému vymyvaniu. Zrnéd kameniva sa
navy$e zmatnia a stracaju lesk. Povrch sa stdva matnym a drsnym. Hibku
opracovania mozno prispdsobit poziadavkam.

Opalovanie plameiiom

Pdsobenim plamena s teplotou asi 3000 °C sa vrchna vrstva cementového
mlieka roztavi a zrna kameniva praskaju a odstiepia sa. Vysledkom je velmi
drsny a vyrazne Clenity povrch betonu.

Brusenie a leStenie
Ak sa povrch brusi len jemne a zrnd kameniva takmer nie su viditelné,
dominantnou zostava farba cementu. Pri hilbSom bruseni, ked su zrné
kameniva zretelne viditelné, ddva dominantnu farbu kamenivo. V oboch
pripadoch sa povrch stava velmi hladkym a lesklym. Dodatocné leStenie lesk
povrchu este zvysuje.

Vymyvany povrch
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Pieskovany povrch

Povrch leptany kyselinou



Prefarbené
betonove povrchy

Okrem opracovania povrchu mdze byt prvkom formujucim vzhlad betdonu aj
farba. Na vyrobu velmi svetlého betonu sa zvy&ajne pouziva biely cement,
ktory po pridani pigmentov podla normy DIN EN 12878 umoznuje ziskat
prakticky [ubovolné farby. Prefarbenie mozno eSte zvyraznit pouzitim
farebného kameniva. Betony na sivom cemente mozno takisto prefarbit,
vysledok je v8ak menej vyrazny a menej syty. Tmavsie odtiene sa [ahSie
dosahuju préave pri pouziti sivého cementu. Intenzita farby zavisi od
davkovania a kvality pigmentu. Pigmenty mozno pridavat v podobe prasku
alebo v tekutej forme.

Pokyny pre vyrobu:

e Pripouziti bieleho cementu treba pred zacCatim vyroby dokladne vycistit
silo na cement, mieSacku a vsetky zariadenia, ktorymi sa bude betdn
pripravovat a prepravovat.

o Dbat na Cas zrenia — v3etky prvky by mali byt na debniacom stole (alebo v
dozrievacej komore) rovnako diho.

e Betdnovat podla moznosti za suchého a teplého pocasia — vtedy
je riziko vykvetov a zmien farby podstatne mensie.

e ZabezpecCit odparenie povrchovej vody a v pripade potreby
pouzit hydrofobizaciu.

o Prefarbené povrchy je najlepsie chranit lazdrou.

o Chranit prvky pred atmosférickymi zrazkami.

« Vyhotovit skusobné plochy na posudenie farby a celkového vizualneho
vysledku.

o DpebyadGprapcidsiastalost surovin a jednotnost pocas

Aj pri najvysSej starostlivosti vyrobcu a zhotovitela sa mdzu vyskytnut
vykyvy odtiena farby alebo biele vykvety.

Hydrofobizacia

Pri sivych, prefarbenych a najmd tmavych betdonoch vystavenych
poveternostnym vplyvom sa odporuca pouzit hydrofobizéciu s cielom znizit
sklon k vzniku vykvetov.

Ochrana povrchu

Na zjednotenie vzhladu betonovych povrchov mozno pouzit pigmentovanu
lazuru. Vdaka lazire mozno dosiahnut prakticky lubovolnu farbu a cely povrch
betonu ziska jednotny odtien. Téato technika umoziuje aj jednoducho a
esteticky prekryt miesta oprav rovnakou farbou. Struktira beténu zostdva
viditelna, povrch nenadobuda lesk a steny si zachovavaju charakter materialu,
pricom sa stavaju farebne jednotnejSimi. Na obrazkoch 6.17 az 6.20 sU
uvedené priklady pouzitia pigmentovanych lazur. Nater mozno nanasat vo
vyrobnom zavode aj neskor na stavbe.



Lazura navySe chrani prvky pred vodou, znecCistenim na baze olejov a tukov aj
pred graffiti. R6zni vyrobcovia ponukaju prislusné produkty a technoldgie
aplikacie.

Ochrana a prevencia

K osobitnym ukonom vykondavanym vo vyrobe na prefabrikovanych betonovych
prvkoch patria povrchoveé Upravy, ktorych cielom je ochrana a zachovanie kvality
pred vplyvom vonkajSich podmienok (napr. poveternostnych podmienok Ci
graffiti).

\/ zdsade mozno ochranné natery pouzit kedykolvek pocCas uzivania, no pri
pohladovom betdne uréenom do exteriéru sa odporuca vyhotovit ochranu uz vo
vyrobe — pred dodanim a montazou prvkov.

Druhy ochrannych uprav:

Hydrofobizacia

Je to Uprava spocivajuca v opracovani povrchu betonu tekutym vodoodolnym
prostriedkom na béaze silanu.

Nevytvara film, ale vnika do pripovrchového systému porov betonu. Vdaka
tomu sa obmedzi kapilarne vzlinanie vody a obmedzi sa aj transport vihkosti a
Skodlivych latok do vnutra betonu, ako aj migracia rozpustenych mineralov
(napr. volného vapna) na povrch.

Hydrofobizacia sa lahko aplikuje a jej Ucinok mdze pretrvavat az 10 rokov.

Lazuary

Vnikaju do pripovrchovej Struktury betonu podobne ako hydrofobizécia, ale
nevytvaraju uzavretd lakovu vrstvu. Su zvyCajne neviditelné. Z doterajsich
skusenosti vyplyva, ze lazdry su pracnejSie na aplikaciu, ale podstatne
trvanlivejSie a ucinnejSie chrania povrch pred pdsobenim vonkajsich initelov.
Vykvety, Ubytky spdsobené poveternostnymi  podmienkami a  rozvoj
mikroorganizmov (rias, lisajnikov, machov) su do velkej miery obmedzené. Pri
pohladovom betone, najma pri prefarbenych a opracovanych povrchoch, je
lazUra dnes technickym Standardom ochrany povrchu. Farebné laziry je
najlepsie nanédSat po montazi prvkov na stavbe, Co umoznuje sucasne prekryt
miesta oprav.

Systémy ochrany pred graffiti

Su to Ciastocné alebo celoploSné natery, ktoré po naneseni graffiti mozno
odstranit parou alebo vysokotlakovym prudom vody. Po odstraneni ochranného
nateru je pri vacsine systéemov potrebné jeho opatovné nanesenie. Tieto natery
su viac ¢i menej viditelné — moézu posobit ,mastne” alebo matne lesklo a menia
odtien povrchu. Vzhladom na néklady a vizudlny efekt sa pouzivaju najma na
povrchoch osobitne vystavenych riziku graffiti.




Doprava
montaz

VSeobecne

Doprava beténovych prefabrikatov z vyrobného zavodu na stavenisko a ich montaz do konecnej polohy v budove su
povinnymi organizacnymi procesmi pri vystavbe z prefabrikovanych prvkov. Preto treba vSetky prace, ukony a etapy
spojené s tymto procesom, ako aj dalSie ,,zastavky” betonového prvku az po jeho osadenie, pri prefabrikatoch s
vysokymi architektonickymi narokmi osobitne starostlivo posudit a naplanovat. Kazdeé skladovanie a premiestiovanie
prvku so sebou nesie riziko poskodenia alebo znedistenia.

Pred zaéatim vyroby prvkov treba uréit:

« spbsob oSetrovania prvkov v zavode a ich dalSie skladovanie az do expedicie,

« spbsob ochrany kvalitnych architektonickych povrchov pocas nakladky, dopravy, vykladky a
montéze na stavbe.

Ak sa na stavenisku predpokladé docasné skladovanie prefabrikatov, treba zohladnit a zorganizovat tie isté otazky, ktoré
platia pri skladovani prvkov vo vyrobnom zavode.

V z&ujme ochrany kvality sa oplati vopred spolocne so vSetkymi Ucastnikmi projektu prebrat zdsady zaobchadzania s
prefabrikatmi v kazdej etape.




Doprava

Rozhodujuci vyznam ma nielen spdsob skladovania vo vyrobnom zavode, ale aj skladovanie poas dopravy na stavbu.
Ak sa prvky ukladaju do stohov, na povrchu sa mézu odtlacit drevené alebo plastoveé prekladky pouzité na ich oddelenie.
SInec¢né Ziarenie alebo dazd mdzu spdsobit farebné rozdiely na povrchu betdnu v okoli okennych otvorov a vyklenkov.
Napriklad obrys okenného otvoru sa mdze na nizsie leziacom prvku prejavit svetlejSou stopou.

Montaz

Prefabrikované steny sa zvyCajne osadzuju zeriavom. Montazne puzdra urcené na dvihanie prvkov zostévaju CiastoCne
viditelné. Pri nespravnom zaobchadzani s prvkami mdzu vzniknut posSkodenia, odstiepenia a trhliny.

Riziko poskodeni je obzvlast velkeé pri osadzovani prvkov a Spinave stopy ruk a obuvi zanechavaju trvalé stopy. O stenu sa
nesmu opierat ziadne predmety ani sa na povrch betdénu nesmu robit znacky dalSich profesii. Steny z pohladového
betdnu treba oznacit informacnymi tabulami. Vo vSeobecnosti sa odporuc¢a chranit betonoveé steny pred znecistenim —
napr. vo vyrobe hydrofobizaciou alebo zakrytim foliou.




Opravy
betonu na stavbe

VSeobecne
Pri kozmetickom opracovani povrchu pohladového betonu, ktory sa odchyluje od poziadaviek, vykazuje chyby alebo bol
posSkodeny, sa dnes rozliSuju dva druhy postupov:

o Kozmetické opravy vykonavane vyrobcom prefabrikatov alebo zhotovitelom. Takéto prace zvyCajne postacuju na
odstranenie technickych poskodeni konstruk&nych prvkov alebo malych, malo rozsiahlych estetickych odchylok.
Takéto opravarske Caty vSak ¢asto rychlo narazia na hranice svojich moznosti.

« Kozmetickeé opracovanie povrchu pohladoveho betonu Specializovanymi firmami. Dodavatelmi velmi kvalitnych
kozmetickych Uprav su dnes vacsinou dobre kvalifikovani restauratori a maliari, ktorf vdaka velkym umeleckym
schopnostiam poskytuju takéto sluzby.

ESte pred niekolkymi rokmi sa mnohé druhy odchylok povrchu pohladového betonu z hladiska zmluvnych poZiadaviek
povazovali za ,neopravitelné®. Vdaka firmam ponukajucim uplne novu kvalitu kozmetiky betonu existuje dnes uz len
mala skupina chyb, ktoré sa nedaju odstranit.

Hoci kvalifikovana oprava povrchu vykonana Specializovanou firmou vyrazne rozSiruje moznosti zlepSenia vzhladu
pohladoveho betdnu, mbze byt aj ndkladnd, a preto by sa mala obmedzit na ¢o najmensie ¢asti.

Miesta oprav

Pri montazi prefabrikdtov zeriavom ¢asto dochdadza k poskodeniu prvkov. Mbze to vyplyvat z nespravneho
zaobchadzania alebo z nahodnych udalosti na stavbe. Takéto poskodenia sa nasledne viac ¢i menej odborne opravuju.
ZvyCajne sa na to pouziva stierkova hmota. Jej farba najCastejsie nie je totozna s farbou betonu, o spdsobuje, ze
miesto opravy zvyCajne zostava viditelné. V. mnohych pripadoch je poskodenie po oprave napadnejSie, nez keby sa
ponechalo bez zasahu. Aj schopnost prijimat vihkost a proces starnutia takto opravenych miest su zvyCajne iné nez v
pbvodnom betone.

Skusobné plochy

Na overenie farby a kvality stierkovania treba pred opravou vlastného prvku vyhotovit skuSobnu plochu. Takato
skusobna plocha zaroven pini ulohu referencnej plochy pre investora — na jej zéklade sa mdze rozhodnut, &i takyto
spdsob opravy prijima. Vdaka tomu mozno aj vopred posudit kvalitu vyhotovenia opravarskych prac. V kazdom pripade
Sa odporuca, aby sa opravy vykonavali odborne, starostlivo a Cisto, pretoze pri preberani povrchu pohladovéeho betonu
su prave takéto miesta oprav Casto rozhodujuce pre konecné hodnotenie.



Preberanie povrchu
na pohladovy beton

Vzdialenost pozorovania
Mimoriadne ddlezité je hodnotit pohladovy betén z dohodnutej pozorovacej vzdialenosti.

Velmi Castou chybou pri preberani povrchu je, 7ze sa pozorovatel postavi do **malej vzdialenosti** od hodnotengj
konstrukcie

R6zne vzdialenosti pozorovania a hodnotenia betonu.

Kazdy prvok konstrukcie by sa mal hodnotit zo vzdialenosti predpokladanej ako Standardna pre neskorSieho pouzivatela.
7 inej vzdialenosti sa budu hodnotit prvky vnutri budov a z inej fasady. Spravna je taka vzdialenost, ktord umoznuje
opticky obsiahnut celu stavbu alebo jej podstatné Casti. Ak ide o budovu, za spravnu sa povazuje vzdialenost, z ktorej
vidno budovu ako celok. Ak ide o stenu budovy, vzdialenost by mala umoznit prezeranie celej steny.

Kltcovy vyznam maiju svetelné podmienky. Preberanie treba vykondvat cez den, ale bez priameho sinecného svetla.
Vecerné svetlo vrhajuce ostré tiene spdsobuje, Ze nedokonalosti su zretelnejSie. Aj vo vihkych, dazdivych dhoch pdsobi
povrch fasady vizualne inak.

VSeobecné zasady preberania

Pri hodnoteni treba pamatat, ze kazdy prvok bol vyrobeny v odlisnych poveternostnych podmienkach a ze monhli
existovat rozdiely v kvalite pouzitych materidlov (v predpokladanom pripustnom rozsahu). Malé rozdiely v Strukture,
porovitosti ¢i farebnosti su pripustné v kazdej z opisanych kategorii pohladového betdnu. Preto je nutné individuéine

hodnotenie kazdého prvku konstrukcie

Poradie hodnotenia



Najprv treba hodnotit celkovy dojem z dohodnutej pozorovacej vzdialenosti a ziskany vysledok porovnat so vzhladom
referencného prvku. Az ked celkovy obraz nezodpoveda poziadavkam, treba hodnotit jednotlivé parametre.

Pre preberanie povrchu sa definuju tieto zasady:

«  Celkovy dojem je dolezitejsi nez jednotlive kritérium.

« Treba pouzit primeranu vzdialenost pozorovania a typickée svetelné podmienky.

« Vpripade budovy: vzdialenost, ktora umoznuje opticky obsiahnut celu stavbu v jej podstatnych Castiach.

» Vpripade prvkov: vzdialenost, ktoru zvyCajne zaujima pozorovatel, alebo Uzitkova vzdialenost vyplyvajlca
7 bezného pouzivania objektu.

Povrchy pohladového beténu - poZiadavky pri preberani

Pri hodnoteni povrchu ma rozhodujuci vyznam celkovy dojem z typickej vzdialenosti pozorovania. Jednotlivé kritéria sa
hodnotia len vtedy, ked celkovy vzhlad povrchu nezodpoveda dohodnutym poziadavkam.

Pripustné odchylky vo vzhlade povrchu:

o malé rozdiely v Strukture na opracovanych betonovych povrchoch,
« vznik efektu oblakov, mramorovanie a malé farebné rozdiely,

o zhluky porov,

« odtlaCajuce sa distancné vlozky a vystuz,

o tmavé Smuhy a malé vykvety v miestach stykov debniacich prvkov,
« maly pocet a plocha stekancov od stekajlcej vody,

o jednotlivé vapenné Smuhy a vykvety,

o poskodenia hran privyhotovovani ostrych hran,

o malé deforméacie povrchu.

Poziadavky technicky nedosiahnutelné alebo také, ktoré nemozno pine kontrolovane zarucit:

« jednotny odtien farby vSetkych viditelnych povrchov budovy,

o povrchy uplne bez porov,

» homogénna Struktura porov (jednotna velkost a rozmiestnenie porov),

o povrch bez mikrotrhlin.

Kritéria hodnotenia

Hodnotenie povrchu pohladoveého betdnu by sa malo opierat o objektivne, podla moznosti meratelné kritéria, so
zohladnenim primeranej vzdialenosti pozorovania vyplyvajlucej z rozmerov budovy. Spravne vykonana oprava je
pripustna.

Nedebnené povrchy pohladového beténu
Povrchy opracované rucne vykazuju viditelné stopy techniky opracovania a mdzu sa vyznaCovat efektom oblakov a
farebnymi rozdielmi.

Hodnotenie trhlin

Zelezobetdn je konstrukcia, pri ktorej je vznik trhiin viastnostou materidlu a nemozno im Uplne zabranit. Estetické
hodnotenie trhlin je mozné len vtedy, ked sa v zmluve o dielo alebo o dodavke sformulovali konkrétne poziadavky v
tomto smere. V opacnom pripade sa trhliny hodnotia podla vSeobecnych technickych kritérii pre zelezobetonove
konstrukcie.

Za neSkodné sa povazuju trhliny s priemernou Sirkou:
« 0,3 mm vo vonkajsich prvkoch,
e 0,4 mm vo vnutornych prvkoch.
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